POWER®flon piirubové tésnici pasky
HD, FR, BG

Montazni postup

Priprava pfiruby

— PFirubovy spoj oteviete minimalné o 15 cm.

— Tésnici povrch je tfeba ocistit od starych tésnicich materidl( a zkontrolovat, zda neni poskozeny.

— Pred lepenim pasky je tfeba plochu odmastit. Pokud je teplota pfi montazi nizsi nez 10 °C, mtize byt problém
s prilnavosti lepidla. V tom pfipadé doporucujeme povrch pred lepenim ohfat horkym vzduchem na 20-30 °C.

Pouziti tésnici pasky

— Maskovaci pasku odstrariujte po ¢astech v priibéhu nalepovani na pfirubu, aby lepici paska nezachytavala necistoty.
Znecistény nebo poskozeny lepici povrch mlize béhem montaze zpUsobit nespravné umisténi tésnici pasky.

— Umistéte zacatek tésnici pasky blizko otvoru pro $roub (obrazek 1).

Sikmy Fez na zacatku

— Odvinte asi 0,5 m tésnici pasky a ostrym nozem na konci provedte Sikmy fez v délce (Is) = cca. 25 mm,
Uhel a <15 ° (obrazek 1).

Sikmy Fez na konci
— Dokoncete instalaci umisténim tésnici pasky pres jiz sefiznuty konec a prekryjte cca. 14 mm tésnici pasky.
— U druhého fezu oznacte pocatecni a koncovy bod (obrazek 2).

— Odfiznéte prebytecny material pod Ghlem 15 stupnil. Rozhrani by mélo byt o 20 % silnéjsi nez plvodni tésnici
paska (obrazek 3).

Poznamka: Pfi vybéru utahovaciho momentu se prosim fidte doporucenimi vyrobce zafizeni.

prebytecny material

tésnici paska koncovy bod (zajistit plnou tloustku spodni vrstvy)
pocatecni bod (polovina sklonu) §
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